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Entreprise

» Spécialisé dans la fabrication d’objets artisanaux en bois et méme de meubles sur mesure

* Acquise en 2017 par Mathieu Jean

Rabot D. Bois




Mandat

Description du projet :

Le projet se veut la conception d’un systeme de toupie flottante a ajouter sur un bras robotisé afin d’automatiser le processus.
Avantage concurrentiel :

 Accélérer la production, « Automatiser une tache répétitive, « Amélioration de I’efficacité du procédé

Objectifs :

Faire la conception d’une toupie flottante qui permet de faire des congés sur des pieces de bois ayant une forme non spécifique
Contraintes et hypothéses :

» La sciure et les copeaux de bois peuvent causer des blocages, * Les déplacements en x et y sont nécessaires, mais il ne doit pas en avoir
enz

Parties prenantes:
La compagnie Rabot D. Bois financera le projet. Josiane Banville et Pierre-Olivier Leroueil concevront la station.




Explication du probleme
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Analyse fonctionnelle
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Concepts possibles

Systeme en série Systeme en parallcle
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Criteres et méthodologie pour la sélection du

concept retenu

* (Criteres de sélections Concepts \
o Effcacite 409 Criteres systeme en serie
2

efficacite 0,4
simpliciteé N5 1,5
* Encombrement: 20 % encombrement 1 1

securite 0,5 0,5

* Simplicité : 30 %

SN Decurie WG




Concept retenu : toupie avec ressort en parallele

La toupie utilisée est fournie et le modele est le Bosch 1617EVS

L’utilisation d’une table de routage est nécessaire (table de base fournie par le client)

L’utilisation de ressorts a été choisie pour appliquer une force lors des déplacements en X etenY
Le socle de base vendu avec la toupie servira de base au projet

Le systeme d’encrage et de ressorts est place en parallele

Une plaque d’assemblage permet de faire le travail de butées

L’utilisation de cales permet de s’assurer de la distance nécessaire de déplacement de la plague en
mouvement




Rappel sur le

COﬂC@pt retenu

Plus compact

Meilleur contact

Systeme de blocage
simple

Facilement ajustable

Conception simple (8
picces a fabriquer)




Bon de travail

UQAR

Bon de travail

BN dentification du projet:

¥ 1-Projet Etudiant

Numéro de projet:  [GC0609

2-DMIG

Importance

Nom du projet: [oupie flottante

3-UQAR

Client: Rabot D. Bois

Date de saisie 4- Externe

Demandé par

Date du livrable

Nom: Plerre-()'l'lvler Leroueil

Courriel: lerp0003@ugar.ca

| Prog. Méca.j Année 4 j Superviseur a 'UQAR

Nom:  Jean-Christian Méthot

Tél.:

Poste: [1993

_2 Description du travail demandé

Usinage de |a piéce

)

© ®

@

T

Trou tarandé #6-32 X2

/']'um Frarse 1/4 0,159 (37) X6

]

UQAR

Chaire CRSNG-UGAR
en génie de la conception

Talérances nem apécifiées
0-17 & 005
1r 4 £ 00
A& =012
Angle 2107

Dessiné par - PIERRE-OLIVIER LEROUEIL
Preget . OGC0609 - TOUPIE FLOTTANTE
Date: 2023-02-21 Echelle - 14

Tare: PLAQUE DE MONTAGE

Matesaa . UHMW NOIR 0.5
Usités - pouce | No dessin - CGOOG09-100-01




TJD Industriel

147, chemin des Raymond
Riviére-du-Loup, Qc, G5R 5X9
@\(t,v Tél: 1-877-863-5885

Wo

\.55‘\ Telec.: 418-862-8099

Web: www.tjdindustrel .ca

Client:

UNIVERSITE DU QUEBEC RIMOUSKI
Pierre-Olivier Lerouel

Pierre-Olivier. Leroueil{@ugar.ca

Matériel:
Emballage:
Transport:
Terme:

Prix Valide:

TID
Inclus
Au frais du client

2 jours

Délai Livraison: A discuter

Description

| SOUMISSION |

Numéro: S0230313-008
Date Ouveriure: 2023-03-13
Date Soumission: 2023-03-13
Date Livraison:

Représentant: YVES ST-PIERRE
Préparé Par: Frangois Lebel
Référence:

Laser

Pliage

Filetage

Pergage, Fraisage
Machinage
Soudure

Autre:

OO0O0ORE

Soumission

Prix

CGCO60E-100-02

CGCO609-100-03

CGC0609-100-04

CGCO609-200-01

CGCO609-200-02

CGC0609-200-03

294572
6.8345
5.7230

211200

12.751%
127519

* Fabriqué par TJD

industriel
® Piece terminées

® Prochaine étape :
assemblage




Budget réel

. . Achat Quantité nécessaire Info
\ COﬂC@pthﬁ ‘ de pieces plague uhmw 1 12 x 12 x 0,5 noir

possible vis fraisées 9 1/4"-20 11/4"
guincallerie N/A

® Produit ‘ cher possible vis fraisées #6-32 7/16"

=

=
o

écrous #6-32 étroit

2"-3,4" 7,51bs/in
TID, acier
TID, acier
TID, acier
TID, acier
TID, acier
TID, acier

TOTAL

ressorts
. plague de butée
. . capuchon externe
cales d'ajustement
@ @ plaguette de soutien
socles ressort gauche
socles ressort droit

N (N[RINIRIN]S |0




Trou taraudé #6-32 X2
Trou fraisé 1/4 T 0,159 (82) X6

/Tmu frais¢ 3/16 ¥ 0,94 (82) X2

Gty

U Q—A R e oo Dessiné par : PIERRE-OLIVIER LEROUEIL Tire: PLAQUE DE MONTAGE

12" - 48" & 0,060" . M — " -
48" &+ = 0,125 Projet: CGCO609 - TOUPIE FLOTTANTE Matériau : JHMW NOIR 0.5"

Angle + 1.0 Date: 2023-04-03 fichelle: 1:4  Unités : pouce  No dessin: CGC0609-100-01 QrE: 1 REV: O

Chaire CRSNG-UQAR
en génie de |la conception




Tire: PLAQUE DE BUTEE

Matériau: ACIER GAUGE 10

Dessiné par : PIERRE-OLIVIER LEROUEIL

U A R 0-12" £ 0015
Q— 12548 o DO Projet: CGCO609 - TOUPIE FLOTTANTE
Echelle: 1:2  Unités : pouce  No dessin : CGC0609-100-02 QTE:2  REV: 0

Tolérances non spécifides

&+ % 0,125

Chaire CRSNG-UQAR Angle & 1.0°
en génie de |la conception - :

Date : 2023-03-13




UQAR

Chaire CRSNG-UQAR
en génie de |la conception

Tolérances non spécifices
0-12" £ 0,015
12"-48" & 0,060"
48" &+ £ 0,125
Angle = 1.0°

[}

Dessiné par : JOSIANE BANVILLE
Projet; CGC0609 - TOUPIE FLOTTANTE
Date: 2023-03-13 Echelle: 1:2

‘/Tmu fraisé #6 T 0,94 (82) X2
Y

Tire: CAPUCHON EXTERNE

Matériau: ACIER GAUGE 10
Unités : pouce  No dessin : CGC0609-100-03




U QA R T Dessiné par: JOSIANE BANVILLE Tire: CALE D'AJUSTEMENT

127 48"+ 0,060"
48" &+ = 0,025
Chaire CRSNG-UQAR Angie * LD°
en génie de la conception ' '

Projet : CGCO609 - TOUPIE FLOTTANTE Maiériau: A CIER 3/16
Date: 2023-03-15 Echelle: 1:2 Unités : pouce  No dessin : CGC0609-100-04 QTE:2  REV: 0




UQAR

Chaire CRSNG-UQAR

en génie de la conception

Trou fraisé 1/4 70,159 (82) X3

Trou fraisé #6 T 0,94 (82) X8

Tolérances non spécifiées
0-12" £ 0,015
127 - 48" + 0,060"
43" &+ £ 0,125
Angle + 1.0°

Dessiné par : PIERRE-OLIVIER LEROUEIL
Projet : CGC0609 - TOUPIE FLOTTANTE
Date : 2023-03-13 Echelle : 1:4

Tire: PLAQUETTE DE SOUTIEN

Matériau: ACIER 3/16
Unités : pouce  No dessin : CGC0609-200-01




UQAR

Chaire CRSNG-UQAR
en génie de |la conception

Tolérances non spécifiées
0-12" £ 0015
127 -48" = 0,060"
48" & + & 0,125
Angle = 1,07

\H_H—‘““‘-'—-\

HAUT 90° R.14

O O

Dessiné par : JOSIANE BANVILLE Tire: SOCLE DES RESSORTS TYPE 1

Projet : CGCO609 - TOUPIE FLOTTANTE Matériau: ACIER GAUGE 10
Date : 2023-03-13 Eehelle: 2:1  Unités : pouce Mo dessin : CGC0609-200-02 QTE: 2 REV: 0
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BAS 90° R.14

O O

U QA R el Dessiné par - JOSTANE BANVILLE Tire: SOCLE DES RESSORTS TYPE 2

I_;‘:;s: ; 3??2" Projer: CGCO609 - TOUPIE FLOTTANTE Matérian: ACIER GAUGE 10
Chaire CRSNG-UQAR Angle < 1.0°
en génie de |a conception ic g

Date : 2023-03-13 Echelle: 2:1  Unités : pouce  No dessin : CGC0609-200-03 QTE:2  REV: 0
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UQAR

Chaire CRSNG-UQAR
en génie de la conception

Tolérances non spécifiées

0 - 300 mm

300 mm - 1000 mm
1My mm & +
Angle

+

0.5 mm
1.5 mm

£ 3mm

1.0°

No. ARTICLE

NUMERO DE PIECE

DESCRIPTION

CGCO609-100-01

PLAQUE DE MONTAGE

CGCO609-100-03

CAPUCHON EXTERNE

912534147

Black-Oxide Alloy Steel Hex Dirive Flat Head Screw

95462A505

Medium-Strength Steel Hex Nut

CGCO609-100-02

PLAQUE DE BUTEE

Dessiné par : PIERRE-OLIVIER LEROUEIL

Projet : CGCO609 - TOUPIE FLOTTANTE

Date : 2023-04-04

Echelle : 1:4

Unités : pouce

Tire: SOUS ASSEMBLAGE 1
Matériau : N/A
Mo dessin : CGC0609-100




no.ARTICLE  [NUMERO DE PIECE DESCRIPTION

CGCO609-200-01 PLAQUETTE DE SOUTIEN

912534147 Black-Oxide Alloy Steel Hex Drive Flat Head Screw

W205A323 Super-Corrosion-Resistant 316 Stainless Steel Narrow Hex Nut

CGCO609-200-03 SOCLE DES RESSORTS TYPE 2

CGCO609-200-02 SOCLE DES RESSORTS TYPE 1

Tolérances non spécifiées Dessiné par : PIERRE-OLIVIER LEROUEIL Tiwe: SOUS ASSEMBLAGE 2

0-300mm + 0,5mm
300 mm - 1000 mm - £ 1,5 mm Prajet : CGC0O609 - TOUPIE FLOTTANTE Matériau 1 NjA

i - 1000 mm & + = 3 mm
en gé?;:gi ;Caaégigp?%ﬁ Angle £ 1,0° Date : 2023-04-04 Echelle: 1:4  Unités : pouce Mo dessin : CGC0609-200




UQAR

Chaire CRSNG-UQAR

en génie de la conception

Tolérances non spécifiées
0-300mm £ 0.5mm
300 mm - 1000 mm = 1.5 mm
1000 mm & + + 3mm
Angle = 1,0°

No. ARTICLE

NUMERO DE PIECE

DESCRIPTION

CGCO605-100

SOUS ASSEMBLAGE 1

CGCO609-200

S0US ASSEMBLAGE 2

BS04N111

Music Wire Steel Extension Spring with Loop Ends

F1253A309

Black-Oxide Alloy Steel Hex Drive Flat Head Serew

Bosch 1617evs Base

95462A505

Medium-Strength Steel Hex Nut

Dessiné par : JOSIANE BANVILLE

Projet: CGCOG609 - TOUPIE FLOTANTE

Date : 2023-04-04

Echelle: 1:4  Unités :pouce

Tire: ASSEMBLAGE TOTAL
Matériau : N/A
No dessin : CGC0609-000

ore: 1

REV: 0




Conclusion

Le projet consistait a faire la conception et la fabrication d’un systeme de toupie flottante pour
permettre de faire les congés sur les pieces de bois ayant des formes non spécifiques.

Le systeme doit étre en mesure d’éviter I’accumulation trop grande des poussiéres, sciures et
copeaux de bois.

Aussi, le bras robotisé collaboratif dé¢ja instauré dans I’usine peut utiliser le systeme nouvellement
congu.

Il est bon de rappeler que les déplacements en X et en Z doivent aller jusqu’a ¥z pouce, alors que
celui en Z doit est nul.

Le prototype est fonctionnel et pourra étre utilisé par le client
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