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Analyse du bain de fusion lors du soudage laser d'un joint AA6061-T6: 
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Variable d'entrée expérimentale du processus de soudage au laser
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Tête Precitec YW52 
No wobbling

Le fichier d'entrée du code de 
soudage laser

Modèle de sources de chaleur Precitec 



Installation expérimentale de soudage de deux tôles AA6061 dans une configuration de soudage 
par chevauchement en utilisant le soudage laser Precitec (YW52).
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TC_2

TC_1

1.6mm

2mm

AA6061
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Precitec#1
 P=5.5 kW , S=5 m/min 

(No wobbling)

 Compatibilité étroite entre les résultats expérimentaux et numériques en divers endroits de 
l'élément soudé.

Precitec#2
 P=6.75 kW , S=6.5 m/min

 (No wobbling)

Precitec#3 
P=8.25 kW , S=8 m/min 

(No wobbling)
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Analyse Comparative des Résultats Expérimentaux et des Simulations Numériques pour la 
Surface du Bain de Fusion dans le Soudage au Laser d'Aluminium 6061-T6

Fusion zone area

Fusion zone area

221.73mm

220.40mm

Precitec#1
 P=5.5 kW , S=5 m/min 

(No wobbling)

Fusion zone area

Fusion zone area

219.95mm

221.00mm

Precitec#2
 P=6.75 kW , S=6.5 m/min

 (No wobbling)

Fusion zone area

Fusion zone area

223.59mm

225.60mm

Precitec#3 
P=8.25 kW , S=8 m/min 

(No wobbling)
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Precitec#1
 P=5.5 kW , S=5 m/min 

(No wobbling)

 Résulta des Vitesses de Refroidissement lors du Soudage au Laser d'Aluminium 6061-T6

Precitec#2
 P=6.75 kW , S=6.5 m/min

 (No wobbling)

Precitec#3 
P=8.25 kW , S=8 m/min 

(No wobbling)
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Precitec#1
 P=5.5 kW , S=5 m/min 

(No wobbling)

Analyse en Profondeur : Imagerie des Sections Transversales et Vues dessus

Precitec#2
 P=6.75 kW , S=6.5 m/min

 (No wobbling)

Precitec#3 
P=8.25 kW , S=8 m/min 

(No wobbling)

2.95L mm=

2.06P mm=

3.00L mm=
2.10P mm=

2.84L mm=

2.07P mm=
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Precitec#1
 P=5.5 kW , S=5 m/min 

(No wobbling)

Dynamique du Bain de Soudure : Suivi de l'Évolution Volumétrique lors du Processus de 
Soudage Laser

Precitec#2
 P=6.75 kW , S=6.5 m/min

 (No wobbling)

Precitec#3 
P=8.25 kW , S=8 m/min 

(No wobbling)

V vdv= V vdv= 
V vdv= 



Radouane  El kinani

Elkinani.radouane@uqar.ca

➢ PhD student, UQAR

Merci de votre attention 

Département des mathématiques, d’informatique et de génie…. hiver 2022 9


	Diapositive 1
	Diapositive 2  Variable d'entrée expérimentale du processus de soudage au laser  
	Diapositive 3   Installation expérimentale de soudage de deux tôles AA6061 dans une configuration de soudage par chevauchement en utilisant le soudage laser Precitec (YW52).  
	Diapositive 4    Compatibilité étroite entre les résultats expérimentaux et numériques en divers endroits de l'élément soudé.  
	Diapositive 5   Analyse Comparative des Résultats Expérimentaux et des Simulations Numériques pour la Surface du Bain de Fusion dans le Soudage au Laser d'Aluminium 6061-T6  
	Diapositive 6   Résulta des Vitesses de Refroidissement lors du Soudage au Laser d'Aluminium 6061-T6  
	Diapositive 7   Analyse en Profondeur : Imagerie des Sections Transversales et Vues dessus  
	Diapositive 8   Dynamique du Bain de Soudure : Suivi de l'Évolution Volumétrique lors du Processus de Soudage Laser  
	Diapositive 9

