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Dans l'industrie du bois I'inspection manuelle des
défauts (nuds, fissures, résines etc) reste domi-
nante malgre ses limites :
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Développer une solution compléte pour automati- Table 1 : Performances du systéme de détection de défauts sur
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ser le controle qualitée des surfaces bois en condi-

tions industrielles FIGURE 2 — Processus de solution proposée. CONCLUSION ET PERSPECT'VES
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v/ Eliminer les images non pertinentes en utilisant un al- classification utilisées
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avec 10 défauts, capturées avec une caméra a suivi dune égalisation dhistogramme et normalisation. v'Des ameliorations sont possibles avec d’'autres
9,6 m/s et éclairage LED de 3,5 millions de lux. L , modeles et davantage de ressources.
2. Detection des defauts . o .
v’ Des performances supérieures a linspection ma-
Mask semantic v’ Les données sont divisees en 60% pour lentrainement nuelle (70% de precision), avec une plus grande
et 40% pour le test. rapidite et fiabllité.

v’ Dessiner les défauts (U-Net)

X Segmentation U-Net : Masques binaires avec Dice

Loss + BCE.
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